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OFFERTA FORMATIVA DI

 TECNICA DELLA PRODUZIONE
CLASSE 5^XQ AD INDIRIZZO MECCANICO

a.s. 2010/2011

prof. Paola Barbetta – prof. Marco Evangelisti
Finalità della disciplina.

L’insegnamento ha l’obiettivo di porre l’allievo in condizione di realizzare e gestire un completo ciclo di produzione, utilizzando tutte le conoscenze  acquisite.
Obiettivi generali di apprendimento.
Alla fine del quinto anno gli allievi dovranno essere in grado di sapere:

· gestire tempi, metodi e costi di segmenti produttivi;

· tradurre un disegno di progetto in disegno di fabbricazione;

· le modalità del controllo di qualità al fine di analizzare e poter intervenire nei processi produttivi;

· le potenzialità dei sistemi flessibili di produzione.

Modulo n. 1 - ORGANIZZAZIONE DELLA PRODUZIONE (settembre – novembre)

Obiettivi fondamentali:
A -   Conoscere la struttura organizzativa di un'azienda e le principali tipologie di produzione.

B -    Saper valutare i costi di fabbricazione.

Contenuti fondamentali:
- L'azienda:
Funzioni - Strutture organizzative - Analisi dei vari settori -  Organigrammi.

- Tipi di produzione:
In linea o nei reparti, a lotti o continua - Diagramma di carico macchine (Gantt).

- Costi di produzione:
Materiali, ammortamenti, manodopera, spese generali, costo totale.


Bilanci di convenienza - Lotto economico - Elementi di programmazione lineare.
Applicazioni:

· Bilancio di convenienza economica, fra due cicli diversi, per valutare l'opportunità di un'attrezzatura.

· Calcolo del lotto economico in base a varie voci di costo.

· Soluzione dei quesiti proposti nelle precedenti prove d'esame.

Modulo n. 2 - PROGRAMMAZIONE MACCHINE  C.N.C.  (dicembre - gennaio)
                        (Richiami, integrazioni e applicazioni)

Obiettivi fondamentali:
A - Conoscere le caratteristiche di funzionamento delle macchine a CN ed eseguire il presetting degli utensili.

B - Conoscere i codici ISO delle principali funzioni e scrivere programmi per lavorazioni di tornitura, filettatura, foratura e fresatura.

Contenuti fondamentali:
- Tornio CNC (richiami) 

Assi controllati - Coordinate dei punti di un profilo. Prersetting degli utensili.

- Programmazione (richiami)
Codici ISO delle principali funzioni - Cicli fissi di tornitura e filettature.

- Fresatrice CNC
Assi controllati - Pannello di comando - Presetting degli utensili al banco.
- Programmazione (richiami)
Codici ISO delle principali funzioni - Cicli fissi di fresatura foratura e maschiatura.
Applicazioni:
- Compilazione di programmi per lavorazioni di tornitura e fresatura.

Attività pratiche:
· Presetting degli utensili per il tornio e per la fresatrice.

· Simulazione al computer di programmi di tornitura e fresatura.

· Realizzazione, se possibile, di almeno un programma sul tornio e sulla fresatrice.

Modulo n.3 - LAVORAZIONI PER ASPORTAZIONE DI TRUCIOLO (gennaio - febbraio)

                        (Richiami, integrazioni e applicazioni)

Obiettivi fondamentali:
A - Conoscere le condizioni di lavoro sulle principali macchine e scegliere con criterio gli utensili e i  parametri di taglio.

B - Calcolare la potenza e il tempo di lavorazione.

Contenuti fondamentali:
- Tornitura, foratura, fresatura (richiami).

- Dentatura (richiami)

Taglio delle ruote per inviluppo - Condizioni di lavoro.

- Rettifica (richiami)


Proprietà e designazione delle mole - Condizioni di lavoro.

- Brocciatura
Condizioni di lavoro Principali lavorazioni.

Applicazioni:
- Esercizi sul calcolo della potenza e del tempo di lavorazione.

Modulo n. 4 - PROVE SUI MATERIALI (marzo - aprile)

Obiettivi fondamentali:
A - Saper misurare la durezza e la resistenza dei materiali ed acquisire una chiara conoscenza di tali proprietà.

B - Conoscere i principali metodi di collaudo, per rilevare i difetti di fabbricazione e le relative condizioni d'impiego.

Contenuti fondamentali:
- Prova di durezza:

Metodi Brinell, Vickers, Rockwell B e C.

- Prova di trazione:

Procedura per l'esecuzione della prova - Macchina universale.

- Controlli non distruttivi:
Esame radiologico - Ultrasuoni -  Fluidi penetranti. 

Attività pratiche

- Esecuzione delle prove di durezza e di trazione.

Modulo n. 5 - STUDI DI FABBRICAZIONE (nel corso dell’anno)

Obiettivi fondamentali:

A - Sviluppare un ciclo di lavorazione, disponendo in sequenza logica le varie operazioni, e calcolare il tempo del ciclo.

B - Progettare semplici attrezzature speciali per lavorazioni in serie, eseguendo i disegni con   AutoCAD e Solid-Edge

Contenuti fondamentali:

- Materia prima (richiami):
Calcolo del fabbisogno - Scelta dei materiali – Proprietà -designazioni.

- Tempi e metodi:
Tempi accessori - Metodi per il loro rilievo - Tempi standard - Tempo totale.

- Cicli:
Cartellino di lavorazione - Foglio d'analisi di un'operazione.

- Attrezzature:
Studio ed analisi delle funzioni – Vincoli – Ergonomia -Progetto di semplici attrezzature.

Attività pratiche:
· Elaborazione di alcuni cicli di lavorazione, utilizzando il computer per compilare il cartellino e il foglio di analisi.

· Disegno di semplici attrezzature con AutoCAD e Solid-Edge
MATERIALE DIDATTICO:
- Libri di testo, lucidi per lavagna luminosa, appunti fotocopiati, cataloghi, esercitazioni scritte e grafiche, visite aziendali
SPAZI UTILIZZATI:
- Aula di disegno, aula di informatica, officina meccanica.

VERIFICHE: scritte, orali e grafiche
LIBRI DI TESTO          
autore: M. Olmastroni

titolo: TECNICA DELLA PRODUZIONE

editore: Hoepli

I tempi indicati per lo sviluppo di ciascun modulo comprendono gli interventi di recupero e/o approfondimento.

Bergamo, 22 Settembre 2010
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