OFFERTA FORMATIVA

CLASSI 3^ AD INDIRIZZO MECCANICO

TECNOLOGIA MECCANICA  -  CLASSE 3^  -  A.S. 2009/2010
Finalità della disciplina.

Il corso di Tecnologia Meccanica costituisce l’elemento di raccordo tra i vari aspetti dell’apprendimento tecnico. Ha lo scopo di fare acquisire agli allievi le competenze specifiche, sull’esecuzione e sul controllo dei processi produttivi dell’industria meccanica, fornendo loro le basi per una solida preparazione professionale, o per proseguire negli studi.
   Notevole cura dovrà essere posta nell’abituare gli allievi all’uso corretto delle unità di misura e dei simboli, ricorrendo sempre all’ausilio di manuali tecnici.
Modulo 1: 
ASPORTAZIONE DI TRUCIOLO (peso 30%)
Tempo: 40 ore (*) - Periodo: set. ÷ gen.

(Richiami, integrazioni e applicazioni)

Obiettivi fondamentali
A. Conoscere i particolari costruttivi, gli utensili e il funzionamento delle principali macchine, nonché le lavorazioni eseguite con ciascuna di esse.
B. Sapere eseguire calcoli sui parametri di taglio e sui tempi di lavorazione e progettare il ciclo di lavorazione di particolari piuttosto semplici, con l’aiuto di tabelle e manuali tecnici.
Contenuti fondamentali

· Tornitura, Fresatura, Foratura.
Classificazione delle macchine e degli utensili.
Parametri di taglio. Lavorazioni tipiche. Potenza e tempi di lavoro.

· Rettifica
Proprietà e designazione delle mole.
Procedimenti di rettifica. Parametri di taglio. Tempi di lavoro.

Applicazioni
Esercizi sul calcolo dei parametri di taglio, della potenza e dei tempi di lavorazione.
Elaborazione di cicli di lavorazione per particolari semplici.
Materiale didattico
Libri di testo, appunti, esercizi, proiettore.
Spazi utilizzati
Aula.

Verifica finale scritta: gennaio.
Modulo 2: 
FONDERIA E PROVE NON DISTRUTTIVE (peso 20%)
Tempo: 20 ore (*) - Periodo: dic. ÷ gen.
Obiettivi fondamentali

A. Conoscere gli aspetti fondamentali dei procedimenti di fonderia.
B. Conoscere i principali metodi di controllo non distruttivi, per rilevare i difetti di fabbricazione.

Contenuti fondamentali

· Fonderia
Colata in terra. Colata in conchiglia. Microfusione.

· Controlli non distruttivi
Esame radiologico. Metodo dei liquidi penetranti. Controllo con ultrasuoni. 

Attività pratiche 
Proiezione di filmati sui procedimenti di fonderia.
Visita in azienda per assistere a controlli ND.
Materiale didattico 
Libri di testo, appunti, ricerche su internet, computer, proiettore.
 Spazi utilizzati
Aula, laboratorio d’informatica.

Verifica finale scritta: gennaio.
Modulo 3: 
LAVORAZIONI SU MACCHINE CNC (peso 25%)
Tempo: 30 ore (*) - Periodo: feb. ÷ mag.
Obiettivi fondamentali

A. Conoscere il funzionamento delle macchine a CN, e i codici ISO delle principali funzioni.
B. Scrivere semplici programmi per lavorazioni di tornitura, foratura e fresatura.
Contenuti fondamentali

· Macchine a CN
Assi controllati di una macchina. Coordinate assolute e incrementali.

Zero macchina e zero pezzo. Cenni sul presetting degli utensili.

· Programmazione
Codici ISO delle principali funzioni. Cicli fissi di tornitura, foratura e filettatura. 

Attività pratiche
Compilazione di semplici programmi per le lavorazioni più comuni.
Simulazione al computer dei programmi compilati.

Materiale didattico
Libri di testo, appunti, esercizi, proiettore.
Spazi utilizzati
Aula, laboratorio d’informatica.

Verifiche scritte e pratiche: aprile, maggio.
Modulo 4: 
MATERIALI E TRATTAMENTI TERMICI (peso 25%)
Tempo: 30 ore (*) - Periodo: feb. ÷ mag.

(Richiami e integrazioni)

Obiettivi fondamentali:
A. Conoscere proprietà, classificazione, designazione e impieghi dei più comuni materiali metallici.

B. Conoscere le caratteristiche e le procedure dei più comuni trattamenti termici degli acciai.
Contenuti fondamentali:

· Massa volumica
Definizione e valori comuni relativi ai principali materiali.

· Resistenza meccanica
Definizione e valori comuni relativi ai principali materiali.

· Durezza
Definizione. Principali metodi di misura.

Conversione approssimata fra gli indici HB, HV, HRB, HRC.

· Acciai
Proprietà, classificazione, effetti prodotti dagli elementi speciali, designazione.

· Ghise
Proprietà, classificazione, designazione delle ghise più comuni.

· Materiali per utensili
Proprietà, classificazione, designazione di acciai rapidi e metalli duri.

· Rame e relative leghe
Proprietà, classificazione, designazione.

· Alluminio e leghe leggere
Proprietà, classificazione, designazione.

· Trattamenti termici
Nozioni generali e cenni sui principali trattamenti degli acciai: 

ricottura, bonifica, cementazione, nitrurazione.
Applicazioni
Esercizi sul costo della materia prima, sulla resistenza e sulla durezza.
Attività pratiche
Proiezione di filmati sui trattamenti termici.
Esecuzione di un trattamento di ricottura e di uno di bonifica e rilievo delle durezze.

Materiale didattico
Libri di testo, appunti, esercizi, proiettore.
Spazi utilizzati
Aula, laboratorio tecnologico.

Verifiche scritte: marzo, maggio.
Libri di testo:
Pasquinelli
TECNOLOGIA DELLE LAVORAZIONI MECCANICHE 1° e 2° volume
 LA SCUOLA

(*)
I tempi indicati per lo sviluppo di ciascun modulo saranno così ripartiti:

 
80% per lezioni, esercitazioni, verifiche;


20% per interventi di recupero e/o approfondimento.


Tale suddivisione potrà subire eventuali modifiche, in funzione delle particolari esigenze della classe.

