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PREMESSA
La TECNICA PROFESSIONALE comprende lo studio di due diverse discipline: 
la Tecnologia meccanica e il Disegno tecnico.

TECNOLOGIA MECCANICA

Finalità della disciplina.

Il corso di TECNOLOGIA MECCANICA ha lo scopo di fare acquisire agli allievi una conoscenza organica dei principali processi produttivi dell’industria meccanica, in modo tale da costituire la base per una valida preparazione professionale.

Obiettivi generali di apprendimento.

- conoscere le caratteristiche fondamentali delle macchine utensili;

- conoscere i principali procedimenti di trasformazione della materia prima in un prodotto finito;

- conoscere il concetto di tolleranza dimensionale, per la fabbricazione in serie di particolari intercambiabili;

DISEGNO TECNICO
Finalità della disciplina.

Con il corso di DISEGNO TECNICO, gli allievi dovranno consolidare la conoscenza del linguaggio grafico, nel rispetto delle norme e delle unificazioni internazionali, affinché possano interpretare i disegni eseguiti da altri, nonché eseguire il rilievo dal vero di semplici particolari meccanici, disegnandoli in scala, completi di quote e tolleranze dimensionali. Acquisiranno inoltre le tecniche di base per il disegno assistito dal computer (CAD).
Obiettivi generali di apprendimento.

- eseguire lo schizzo di semplici organi meccanici quotati nel rispetto delle norme;

- utilizzare le tecniche CAD per l’esecuzione dei disegni costruttivi.

MODULO N. 1 – MATERIALI METALLICI (settembre - ottobre)
Obiettivi fondamentali:

A – Conoscenza delle proprietà fisiche, meccaniche e tecnologiche degli acciai e delle ghise;

B – Capacità di interpretare le designazioni di acciai.

Contenuti fondamentali:

· proprietà fisiche, meccaniche e tecnologiche degli acciai;
· proprietà fisiche, meccaniche e tecnologiche delle ghise;

· classificazione e designazione degli acciai.

Verifica: scritta

MODULO N. 2: ASPORTAZIONE DI TRUCIOLO (ottobre – gennaio)
Obiettivi Fondamentali:

A- Conoscere i particolari costruttivi e le caratteristiche di funzionamento delle principali macchine, gli utensili usati e le lavorazioni più comuni.

B- Eseguire semplici calcoli sui parametri di taglio e sui tempi di lavorazione.
Contenuti Fondamentali:

Nozioni generali
Moti relativi. Angoli caratteristici di un utensile e relative funzioni.

Tornitura
Nozioni generali sul tornio parallelo, le sue attrezzature e gli utensili.


Condizioni di lavoro. Principali lavorazioni di tornitura.

Fresatura
Classificazione delle fresatrici. Condizioni di lavoro. 


Principali lavorazioni con le frese più comuni: fresatura piana, taglio di scanalature.

Foratura
Classificazione dei trapani e delle punte per forare. Condizioni di lavoro.

Esercitazioni

Calcolo dei parametri di taglio e dei tempi di lavorazione. 

Compilazione dei fogli di lavorazione da utilizzare in Esercitazioni Pratiche.
MODULO N. 3: ORGANI FILETTATI (febbraio - marzo)
Obiettivi Fondamentali:

A - Conoscere le caratteristiche delle filettature metriche ISO e sapere consultare le relative tabelle.

B - Disegnare e quotare le viti e i fori filettati.

Contenuti Fondamentali:

- Filettature metriche ISO: elementi caratteristici e designazione. 

- Rappresentazione e quotatura nei disegni

Esercitazioni

Schizzi e disegni quotati di particolari filettatati.
Calcolo dei diametri effettivi in base alle tolleranze ISO.
Controllo dei filetti.

MODULO N. 4: TOLLERANZE DIMENSIONALI (aprile - maggio)
Obiettivi Fondamentali:

A - Conoscere il sistema ISO sulle tolleranze dimensionali e indicarle adeguatamente nei disegni.

B - Eseguire semplici calcoli sulle tolleranze negli accoppiamenti, consultando le apposite tabelle.

Contenuti Fondamentali:

- Nozioni generali e definizioni, tipi di accoppiamenti, qualità e posizione delle tolleranze nel sistema ISO.

- Accoppiamenti albero base e foro base, uso di tabelle, indicazione delle tolleranze nei disegni.

Esercitazioni

Calcolo delle tolleranze negli accoppiamenti, consultando le tabelle.
Indicazione delle tolleranze sui disegni.

MODULO N. 5: DISEGNO TECNICO (durante tutto l’anno)
Obiettivi Fondamentali:

A -
Conoscere le norme di rappresentazione e quotatura concordate dagli enti di unificazione UNI e ISO. 

B -
Eseguire disegni di particolari meccanici, in vista e in sezione, nel rispetto delle convenzioni stabilite, utilizzando anche le tecniche CAD.

Contenuti Fondamentali:

AutoCAD
Nozioni di base sul disegno assistito dal computer. Principali comandi.

Rappresentazione
Disegni di particolari in proiezioni ortogonali e in assonometria isometrica.


Sezioni. Compenetrazione di cilindri. Tipi di linee. Convenzioni speciali. 

Quotatura
Disposizione delle quote e sistemi di quotatura. Scale dimensionali. Conicità.

Esercitazioni

Schizzi a mano libera e disegni costruttivi in scala di particolari meccanici.
Disegno di semplici particolari con il computer nell’aula d’informatica.

VERIFICHE: scritte, orali, grafiche
STRATEGIE DIDATTICHE:

lezione frontale, lezione dialogata, attività pratiche in laboratorio

MATERIALE DIDATTICO:
Libri di testo, proiettore, appunti fotocopiati,  diagrammi e tabelle, computer, visione di filmati.
LIBRI DI TESTO:

TECNOLOGIA MECCANICA E LABORATORIO TECNOLOGICO (volume 1 e 2)

AUTORI VARI – GIUNTI SCUOLA – ME/DI SVILUPPO

DISEGNO TECNICO E MECCANICO

LOMBARDI / MIGLIORATI – LA SCUOLA 
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